Technikai adatlap

Anaerob termékek
Rogzito
06K03 nagy szilardsaga

A WIKO 06KO03 nagy szilardsaga rogzitd, mely kivalo gordiild csapagyak, siklo csapagyak,
hiivelyek és peremes alkatrészek rogzitésére. Kifejezetten passziv nyersanyagra/feliiletre
alkalmas, ahol magas hémérsékletli olaj van. A rogzitd specialisan kis menetméretekhez
kivaléan alkalmas ( M12). Mindenfajta hézag tomitésre alkalmas - nagy ellenallas a
szétszerelésnél. Ho-lités és razkodas 4llo.

A termékek a kovetkez0 kiszerelésben kaphatok:

50 ml flakon 06K03.F50
250 ml flakon 06K03.F250

Termék tulajdonsagok:

Bérmilyen csapagy, hiively, peremes alkatrészek tomitésére és rogzitésére

Nagy szilardsagu kotéseket hoz létre, passziv feliiletekre kivalo

Utés és razkodas 4allo

Rendkiviil nagy ellendllés a vizzel, gazzal, olajjal, és ipari vegyi anyagokkal szemben
Hoémérséklettlirése + 150°C

Fizikai tulajdonsagok ( még folyékony allapotban)

Kémiai besorolas: metakrilat, anaerob gyanta
Szin: z61d

Viszkozitas: 100-150 mPa.s

Max. menet méret: M 12

Max.hézag kitoltés: 0,15 mm

Feldolgozasi hémérséklet:  optimalis a + 23°C
Taroléas: hlivos, széraz helyen
Stirtiség: 1,09 g/ml

Gyulladasi pont: >100°C

Fizikai tulajdonsagok ( mar kikeményedett allapotban)

Rogziilési 1d6: 5-10 perc

Funkcios rogziilés: 3-6 ora

Végleges kotési 1do: 12-24 6ra
Leszakadasi nyomaték: 35-45 Nm

Tovabbi csavaré nyomaték: 30-40 Nm
Hoémérséklettlirés: - 50°C -6l + 150°C-ig

A mért adatok: csavar M10x20 8.8 mindségben- anya 0.8 d 24 oOréra.



Az optimalis feldolgozéasi homérséklet + 23°C. Az alacsonyabb homérséklet + 5°C-tol +20°C
kozott, meghosszabbitja a kikeményedést. Magasabb hdomérséklet pedig lerdviditi a
polimerizacidhoz sziikséges iddtartamot.

Kémiai alloképesség:
Leszakadasi nyomaték %-ban meghatdrozva a kémia anyagokba merités utan
Teszt. DIN-54454

Hémérséklet °C 100 db 500 db 1000db
Viz/ gliikol 85 100% 100% 100%
Fékfolyadék 22 100% 100% 100%
Motorolaj 125 100% 100% 95%
Aceton 22 100% 100% 95%

Hasznalati utasitas:

A termék nem alkalmas fém-miianyag peremkotések tomitéséhez.

Csak fém menetekhez, kotésekhez lehet hasznalni!

A rogzitét mindkét ragasztando feliiletre vigye fel, majd illessze 6sSze a darabokat és teljesen
zarja le. Ha nem elég jol zarta le, az szivargasokhoz vezethet. A kikeményedési folyamat
kdzben mar ne mozditsa el/ meg. Hagyja a terméket 24 6ran at szaradni.

Amennyiben passziv feliilet vagy alacsony hdmérséklet all a rendelkezésére, abban az esetben
hasznalja a specialisan kifejlesztett WIKO Anaerob aktivator terméket, mellyel gyorsabb
kikeményedési 1d6 érhetd el. Az aktivator hasznalatanal 15 %-al csokken a szilardsag.
Hasznalat el6tt kérem olvassa at a biztonsagi adatlapot tanacsért.



