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B AIRLESS

Olddszermentes, nagyon vastag, epoxi poliamin bevonat.

Description
Solvent free epoxy polyamine lining, very high build

F6bb jellemzék:

o Alkalmazhato acélra és betonra egészen 2000
micronig

e A Snam gazhaldzat altal hitelesitve

e Bi-mixeres szivattyuval alkalmazhat6

Main features

e Applicable on steel and concrete up to 2000 mic in
one coat.
¢ Homologated by Snam Rete Gas

e Application by dual feed hot airless spray equipment

Felhasznalas tipusa:

e  Sarokelemek, szelepek, csévek, tartalyok és
olyan kulénleges elemekhez vald, amelyeket
tengerbe vagy féldbe valé beépitésre szannak

e Riser és sea lines bevonatok

Recommended use

e As an exterior lining for valves, pipes, tanks and
special items to be buried or laid in the bottom of
the sea

e Asalining of riser and sea lines

Szilard térfogat:

Solids by volume

e 99+1% e 99% 1

V.0.C. V.0.C.

e 40 g/ e 4049/l

Fajsuly: Specific gravity

e 1,5+0,05kg/l e kg/l 1,50 +0,05
Rétegvastagsag: Film thickness

e szarazon 1500 ym (min. 500 — max. 2000)
e nedvesen 1515 pm (min. 505 — max 2020)

e um 1500 dry (min. 500 - max. 2000)
e um 1515 wet (min. 505 - max. 2020)

Elméleti kiadéssag:

Theoretical coverage

e 0,66 m?l e m20,66

Elméleti felhasznalas: Theoretical consumption
o 2272 g/m’ o g/m2 2272
Alaptermék kodszama: Base product code

e 7081531 e 7081531

Edz6 kodszama:
e 701443 (téli)
e 701442 (nyari)

Hardener code
e 701443 (winter)
e 701442 (summer)

Higitas:

Thinning
L]

Keverési arany:
e suUlyban70: 30
e térfogatban 68,5 : 31,5

Mixing ratio
e By weight 70:30
e Byvolume 68,5:31,5

Pot life 20 °C-on:

Pot-life at 20°C

e 1dra e h1
Szinek: Colour
e Zbld e Green
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ézet
e  Selyemfényi

Aspect
e Semiglossy

Felhasznalasi moédok:

e Airless

e  Airless bi-mixer

e Ecset (csak a kisebb részeken)

Application method

e Airless

e Airless bimixer

e Brush (only on small areas)

Hoémérsékletnek valé ellenallas:
e 90 °C leveg6n (folyamatos)
e 100 °C levegdn (maximélis - szakaszos)

Service temperature
e 90°C in atmosphere (continuous)
e 100°C in atmosphere (maximun-discontinuous)

Raktarban valo eltarthatésag:
e 18 hdénap (max. 40 °C)

Shelf life
e 18 months (T. max. 40°C)

Feliilet el6készitése:

e acel

Tavolitsunk el minden olaj- és zsirfoltot a felliletrdl
olddszerrel atitatott t6ri6kendével az SSPC-SP1
szerint.

Majdnem fehér fém homokszoéras, foka: Sa 2 *
SIS 05 59 00 (SSPC-SP-10). A profil érdességnek
meg kell felelnie a Standard Rugotestnek

N.3. - N.10 B a/b (R2 =50-100p).

Fontos: bizonyos felhaszndldsok esetén ajanlott
egy epoxi-poliamid jellegl holding primer

(pl. TITANIA EP HB 7528.3702) hasznalata a
termék felvitele el6tt. Tovabbi informacidért
keresse fel Mliszaki Szolgaltaténkat.

e beton

Konzisztencia fok leellen6rzése; mosas a zirok és
szennyezG6 anyagok eltavolitasa érdekében.
Erdesitési homokszéras a koerens alatdmasztas
eléréséig és megfelel6 epoxi alapoz6 alkalmazasa,
amennyiben sziikséges.

Surface preparation

e Steel:

Removal of any trace of oil and grease from the surface with
solvent soaked rags according to SSPC-SP1.

Sandblasting to near white metal grade Sa 2 "? SIS 05 59 00
(SSPC-SP-10). Roughness profile shall comply with the
Standard Rugotest N.3-N.10 Type B a/b (R,=50-100 p).
Note: for some applications the use of an epoxy-poliamide
holding primer (e.g. TITANIA EP HB 7528.3702) is
recommended before proceeding to product application.

For further information please contact Technical Service.

e  Concrete:

Check of surface consistency; washing, in order to remove
grease and contaminants.

Blast cleaning up to coherent substrate; if necessary
application of a suitable epoxy primer.

Alkalmazasi feltételek:

e Levegd h6mérséklete: 5° + 40 °C

e Felilet h6mérséklete: 5° + 40 °C

e Relativ paratartalom <85%

Fontos: A felllet h6mérsékletének legalabb 3 °C-kal
kell a harmatpont felett lenni.

Application conditions

e Air temperature +5°- +40°C

e Support temperature +5°- +40°C
¢ Relative humidity <85%

Note: support temperature must be at least 3 °C over Dew
Point.

Szaradasi id6:

Kuls6 Telies  Fedéfestés
Hémérséklet érintéssel (h) szaradas (h) min (h)
5°C 8+9 - 5+6 - 4+5
15 °C 6+7 - 4=+5 3+4
25 °C 4+5 3+4 2+3
35 °C 2+3 12 1:2

Drying time
Touch Hard dry Painting interval
Temperature dry (h) (99) (h)
e 5°C 8-9 5-6 4-5
e 15°C 6-7 4-5 3-4
e 250 4-5 3-4 2-3
e 35°C 2-3 1-2 1-2
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elhet6ség:
A termék akkor hasznalhatd, miutan elérte legalabb
a Shore D 65+ 3 keménységi fokot (kb.24 6ra
25°C -on). Az alkalmazas utan a bevont elemet
legalabb 10-12 éran at védeni kell esétdl és viztdl;
addig nem szabad betemetni és vizbe meriteni
sem, amig nem érte el a Shore D 85+ 3
keménységi fokot (kb.72 éra 25°C -on).

Handling
Product is ready for handling only when coated pieces has

reached a Shore D hardness value of at least 65£3 (ca. 24 h
at 25°C).

Coated item must be protected from rain and water for, at
least, 10-12 hours; it must not be buried or immersed until it
reaches a Shore D hardness value of at least 853 (ca. 72 h
at 25<C).

Szérasi berendezés:

Airless

e Fuvoka atméréje: 0,019 - 0,024 coll

e  TOmoritési arany: min. 60 : 1

e Kimen6 nyomas: min. 270 kg/ cm?

A szoras szdge: 10° és 90° kodz6tti a bevonando
szerkezettél fliggben. A tagulasi tartélyba ne
helyezziink sz(ir6t és tavolitsuk el az esetleges
szivocsovet a szivattyu aldl, hogy elkerUljuk az
Uregesedési prblémakat. Az alkalmazas
megkezdése elbtt a terméket 5 percig keverjuk
teljes korforgason (beleértve a tomlbket is).

Spray equipment

Airless

e Fluid tip orifice size inches 0.019 +0.024
e Fluid pump min 60 : 1

e Fluid pressure bar min 270

Spraying angle: from 10° to 90°, depending on the structure
to be coated.

Do not insert filter into compensation tank and remove any
suction pipe from the pump to avoid cavity problems.

Before application start provide a recirculation of product for
at least 5 minutes (even hoses).

Bi-mixer
Fuvéka atmérdje: 0,019 - 0,024 coll
Témoritési arany: min. 60 : 1
Kimend nyomas: min. 270 kg/ cm?
Higitas: % -------
Elémelegités: alap 40-70 °C
edz§ 35-65 °C
A szdras szdge: 10° és 90° kdz6tti a bevonandd
szerkezettél fliggben.

Bimixer

e Fluid tip orifice size inches 0.019 +0.024
e Fluid pump min 60 : 1

e Fluid pressure kg/cm? min 270

¢ Thinning by weight % -

e Thinning by weight Base 40-70°C

Hardener 35-65°C

Spraying angle: from 10°to 90°, depending on the structure
to be coated.

Alkalmazasi rendszerekre vonatkozé megjegyzések:

A terméket olddszerrel ne higitsuk; a higitas a bevonat
nem teljes polimerizacidjat okozhatja, valamint a

DIN 30671 szabvany szerinti tapadasi préban kénnyen
sJehamlik” a bevonat. A kért vastagsagot tdbb lépésben
tudjuk elérni a ,mix coat-full coat” technika segitségével
anélkul, hogy megvarnank az eléz8 réteg megkeménye-
dését. A kezel6nek a bevonandé darabot folyamatosan
koérbe kell fujnia egészen a kb. 10%-kal megndvelt kért
vastagsag eléréséig. IAMSUB AIRLES, a teljes polimeri-
z&cio utan, mar nem atvonhatd, egy esetleges uj festék-
réteg mar nem tapadna a régire.

Notes about application systems

Thinning of product is not recommended, it inhibits
complete curing of applied coating and can ease “peeling”
phenomenon during adhesion test according to DIN
30671.

Required thickness is reached by “mix coat-full coat”
technique, without awaiting previous coat dries. Operator
should spray continuously, moving around the item, to
obtain the required homogeneous wet film thickness
increased of approx. 10%.

IAMSUB AIRLESS completely cured cannot be overcoated
because there will not be intercoat adhesion.
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anyag tarolasara vonatkozé megjegyzések:

jo alkalmazas érdekében, a hidegebb honapok-
ban ajanlatos a terméket kb. 20-25 °C-os szoba-
hémérsékleten tarolni.

A bevonat kémiai-fizikai jellemzéi:
Kémiai ellenallas:
Bemerités  Szoéras és tularadas

Savas oldatok Jo Kivalo
Lugos oldatok Jo Kivald
Tengerviz Kivalo Kivalé
loncserélt viz Kivalé Kivalo
Edesviz Kivalé Kivalo

A felvitt filmréteg mechanikai jellemzéi a teljes
polimerizacié utan (DFT 1500-1700 pm):

Szabvany  Ertékek
Kopas ASTM D4060 95 mg
Viz elnyelés ISO 52 0,9%
Tapadas acélon ISO 4624  >16 MPa
Pull-off
Cathodic Disbonding
Holiday detector

EN 10289 <8 mm
DIN 30671 17500V

Javasoljuk:

Folyamatos félddel valo érintkezésekhez, édes- és
tengervizben vald meritésekhez, izemanyagban
és nyersolajban valé meritésekhez.

Nem javasoljuk:

Toémény savas és lugos oldatokban valé meritések-
hez, oldészerben valé meritéshez.

B AIRLESS
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Notes about product storage

During winter, in order to obtain a good application, it is
recommended to store the product in a warm ambient, at a
temperature about 20-25°C.

Chemical-physical characteristics of applied product
Chemical resistance

Immersion Splashes
e Sour good excellent
e Alkaline solution good excellent
e Sea water excellent excellent
e Demineralized water excellent excellent
e Fresh water excellent excellent

Mechanical properties of applied product after
complete curing (DFT 1500-1700 pm)

~ Norma ~Valori
e Abrasion ASTM D4060 95 mg
o Water absorbtion ISO 52 0,9%
e Adhesion on steel-
Pull-off ISO 4624 > 16 Mpa

e Cathodic Disbonding EN 10289 <8 mm
 Holiday detector DIN 30671 17500V

Suitable for

Contiuous contact with surfaces, immersion in fresh and
sea water, immersion in fuel and crude oil, immersion in
salt solutions.

Not suitable for
Immersion in concentrated acid and alkali solution,
immersion in solvent.

A termékeink hasznalatnak mdédjara vonatkozé esetlegesirasban vagy széban adott miiszaki tanacsok megfelenek a tudomanyos és
gyakorlati ismereteink aktudlis allapotanak és nem jelentik garanciavallalasunkat és/vagy termékeinkkel végzett munkak végeredményeire
vonatkozo felel6sségiinket; nem mentesitik tehat a felhasznaldt annak kizarélagos felel6ssége aldl, hogy megvizsgalja termékeink
alkalmassagat, hogy az altala kitlizétt hasznalatnak és céloknak meg felel-e. A jelen adatlap érvényteleniti és felvaltja minden mas korabbit.
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