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Duzzado bevonat

Jellemzdék: egykomponensi, viz alapu duzzad6 bevonat, melyet kifejezetten laké- és ipari ingatlanok
acélszerkezetének tlzvédelmére fejlesztettek ki. Az ETAG 018 - 2. részében javasolt miszaki kritériumok
tekintetében ez a reaktiv bevonati rendszer, amennyiben korr6zié gatlé alapozéval kezelt szerkezetekre
hordjak fel, akar még védé feddréteg nélkil is megfelel a beltéri felhasznalas kévetelményeinek (Z2-es
feltételrendszer).

Felhasznalasi teriiletek: A duzzadé t(zall6 rendszer mindsitése az EN 13381 szabvany szerint tortént
meg, melynek soran a tlzallésagot 120 percen at teszteltik (a bevonattal ellatott szerkezettipuson). A
reaktiv rendszer tartdssagat az altal értékeltlik, hogy ellendriztik a duzzad6é bevonat kompatibilitdsat a
korr6zi6 gatld alapozdk kilénbdz6 osztalyaihoz képest, valamint az ETAG 018. sz. el6irdsban
meghatarozott eljarasok szerint teszteltiik a reaktiv bevonati rendszer konkrét fed6festékekkel (védé és
dekoréacids festékeket is beleértve) elért hészigetelési hatékonysagat.

Miiszaki adatok

Festési ciklus: egy komponens

Szin: fehér

Siirlség: 1300 - 14009/I

Viszkozitas: tixotrép

Szarazanyag tartalom: 66 - 72%

Szaradas: = 6-12h felszinen

= 24 - 48h mélységében

Atfestés: legalabb 12 - 24 éra mulva festhet6 at

Tarolas: legalabb egy évig az eredeti, bontatlan
csomagolasban; Zart helyen taroland6 normal
hémérsékleten! NE ENGEDJE, HOGY
MEGFAGYJON!

Csomagolas: arlista szerint

A fenti miiszaki adatok a szabvanyos, vérds szinii anyaggal kapcsolatos mérésekre vonatkoznak. A termék alkalmazasi jellemzoit
szokasos kdrnyezeti feltételek mellett hataroztuk meg (20°C-os hémeérséklet és 60%-o0s relativ paratartalom mellett), 1000 mikronos
nedves rétegvastagsagot feltételezve. A vizsgalt szabvanyos készitményt6l eltéré készitmények, melyeket mas vastagsaggal és mas
kdrnyezeti feltételek mellett alkalmaznak, jelentSs eltéréseket mutathatnak a fent megadott miiszaki jellemz6khdz képest.

Az alkalmazassal kapcsolatos megjegyzések

Az AMOTHERM STEEL WB hasznalataval kapcsolatos, a termék életciklus minden operativ fazisara
vonatkozé részletes informaciot a kapcsolédé Anyagbiztonsagi adatlap (MSDS) tartalmazza; a termék
alkalmazéséaval kapcsolatos tovabbi informéciét a kapcsolodd alkalmazasi kézikdnyv adja meg. A miszaki
dokumentéacié a www.amonnfire.it weboldalon érhetd el, ahonnan letélthetd.

A kdvetkezbkben dsszefoglaljuk az adott termék helyes alkalmazasahoz sziikséges standard feltételeket.

A hordozdanyag el6készitése: A kezelendé hordozéanyagot gondosan meg kell tisztitani; haszndljon
kapar6ét vagy mas alkalmas eszkdzt a rozsda, hemimorfit, szennyez&dés, olaj és zsir részecskék
eltavolitasara. Az (] fellleteket SA 2 1/2—es finomsagu csiszolépapirral javasolt megtisztitani, még a
régi/mar festett fellleteket erételjes keféléssel, majd alapos tisztitassal kell el6késziteni, hogy eltavolitsuk a
korabbi festékrétegeket és az esetleges laza részeket.

A duzzadé festék felhordasa elétt a szerkezetet AMOTHERM STEEL PRIMER SB vagy mas, megfeleld
alapozé egy rétegével kell ellatni. Az AMOTHERM STEEL PRIMER termékcsalad kiildnbdzé miszaki
megoldasokat garantal, melyeket a t(izallo acélbevonati rendszerek felhasznalasi kézikbnyvében szerepld
ALAPOZO ES FEDORETEG KOMPATIBILITASA tablazat mutat be.

Felhasznalandé mennyiség: A felhaszndland6 duzzadd festék mennyiségét a védeni kivant szerkezeti
elem hatarozza meg, és a szilkséges muszaki teljesitmény szerint kell meghatarozni. A Miszaki Osztalytol
kotelezettség nélkll az ingass@amonncolor.com email cimen lehet az elézetes tervekkel kapcsolatban
vizsgalati jelentéseket kérni.
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A termék elokészitése: Hasznalat el6tt jol keverije fel!

Higitas: A termék hasznéalatra készen kerll kiszallitasra, szikség esetén azonban, folyamatos keverés
mellett 5% vizzel higitsa azt!

Felhordas: levegd nélkili festékszérd berendezéssel, hengerrel vagy ecsettel. A széréfejes felhordast
leveg6 nélkili berendezéssel kell végrehajtani (slritési arany = minimum 40:1, nyomas = minimum 150 bar,
fuvoka 0,019-0,031 hivelyk), dntisztité tipus, 3/8-os bemeneti toml6, sziir§ nélkil (egyetlen rétegben
maximalisan alkalmazandé mennyiség = 800-1000g/m? — Nedves rétegvastagsag 600 - 800 mikron)

A henger vagy ecset alkalmazasa 400-500 g/m? felhordasat teszi lehetévé (egy rétegben).

Javasoljuk, hogy a termékeket 5-50°C-on alkalmazzak, 80% alatti relativ paratartalom mellett.

Ne alkalmazzak es6ben, szélben, kddben, magas paratartalom mellett vagy kozvetlen napfényben!
Gondoskodjon a megfelels szell6zésrél, hogy a felhordott festék megfeleléen meg tudjon szaradni!

A berendezés tisztitasa: hasznalat utan kézvetlen(l vizzel.

Installalas: a légkdri anyagok kdzvetlen hatasabdl ereddé karos hatasok minimalizalasa érdekében, a
termékek alkalmazasakor, kézvetlenil a tiizallé bevonat felhordasa el6tt vonja be a kiltéri szerkezeteket.
Ugyeljen, hogy a teljes festés megfelel kdrnyezeti feltételek mellett valésuljon meg, és gondoskodjon rdla,
hogy a termék nedves rétegeit ne érje kdézvetlenil es6, kéd vagy magas paratartalom.

A beltéri alkalmazas esetén nincs sziikség védd feddrétegre, amennyiben a felliletet nem éri tulzott fizikai
vagy kémiai behatés. Az agressziv kérnyezeti hatdsoknak (fizikai agensek vagy vegyi szennyez6 anyagok)
kitett bevonatokat védébevonattal kell véglegesiteni pl. AMOTHERM STEEL TOP WB bevonattal.

Ebben az esetben javasolt, hogy csak olyan védérétegeket alkalmazzanak, melyek kifejezetten szerepelnek
a vonatkozé Alkalmazasi kézikényvben, mivel a célnak nem megfeleld fedéréteg tlz esetén
megakadalyozhatja a védéhab megfeleld kialakulasat.

Az AMOTHERM STEEL TOP termékcsalad kilénbdzé miszaki megoldasokat biztosit igazolt hészigetelési
jellemzdkkel, melyek a dekoracios, illetve védelmi elvarasokat is teljesiteni képesek.
A leginkabb megfelel6 bevonati rendszer meghatarozasahoz sziveskedjen a Mlszaki Osztalyhoz fordulni!

A jelen iratban megadott utasitasok a legfrissebb informaciokon, fejlesztéseken és alkalmazasokon
alapszanak. Az anyagok alkalmazasa felett nincs felligyeletiink, igy csak a szallitott termék allandé
minéségét tudjuk szavatolni.




